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Abstract 



A pipe fitting (1) for connecting a metallic pipe line (10), including a pipe union (4), which contains a 
receiving opening (8) for the pipe line (10), a swivel nut (6), which can be threadedly connected with the pipe 
union (4), as well as metallic cutting ring (18), which is disposed between the pipe union (4) and the swivel 
nut (6). The cutting ring (1 8) with an outer cone (30) acts jointly with an inner cone (28) of the pipe union (4) 
in such a manner, that, when the swivel nut (6) is tightened, it cuts into the material of the pipe line (10) with 
at least one cutting edge (32) and generates a form-fitting junction. The cutting ring (18) includes-where it 
joins an outer cone (30)-an essentially radial contact surface (38) for the purpose of limiting the tightening 
force, when it comes into contact with a face surface (40) of the pipe union (4). The cutting ring (18), in the 
transition region between the outer cone (30) and the contact surface (38), contains an elastomeric 
circumferential seal (44) in such a manner, that the circumferential seal (44), when it is in the assembled 
condition, is under an elastic pre-stress between the cutting ring (18) on the one hand, and at least one 
partial region of the interior cone (28) of the pipe union (4), which joins the face surface (40) on the other 
hand. 
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(54) Rohrverschraubung mit Schneidring fiir metallische Rohrleitungen 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rohrver- 
schraubung (1) zum AnschluB einer Rohrleitung (10), 
mit einem eine AufnahmeOffnung (8) fur die Rohrleitung 
(10) aufweisenden AnschluBstutzen (4), einer mit dem 
AnschluBstutzen (4) verschraubbaren Uberwurf mutter 
(6) sowie einem zwischen dem AnschluBstutzen (4) und 
der Gberwurfmutter (6) angeordneten, metallischen 
Schneidring (18). Der Schneidring (18) wirkt mit einem 
AuBenkonus (30) derail mit einem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) zusammen, daB er beim Anzie- 
hen der Oberwurfmutter (6) mit mindestens einer 
Schneidkante (32) formschlussig in das Material der 
Rohrleitung (10) einschneidet Der Schneidring (18) 
weist im AnschluB an den AuBenkonus (30) eine im 
wesentlichen radiale Anschlagfiache (38) zur anzugs- 
begrenzenden Anlage an einer Stirnfiache (40) des 
AnschluBstutzens (4) auf. Der Schneidring (18) weist im 
Ubergangsbereich zwischen dem AuBenkonus (30) und 
der Anschlagfiache (38) eine elastomere Umfangsdich- 
tung (44) derart auf, daB in der Montagestellung die 
Umfangsdichtung (44) zwischen dem Schneidring (18) 
einerseits und zumindest einem sich an die Stirnfiache 
(40) anschlieBenden Teilbereich des Innenkonus (28) 
des AnschluBstutzens (4) andererseits unter elastischer 
Vorspannung angeordnet ist. 
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Beschrelbung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rohrver- 
schraubung zum AnschluB einer insbesondere metalli- 
schen Rohrleitung, mit einem eine Aufnahmefifffnung for 
die Rohrleitung aufweisenden AnschluBstutzen, einer 
mit dem AnschluBstutzen verschraubbaren Oberwurf- 
mutter sowie einem zwischen dem AnschluBstutzen 
und der Oberwurfmutter angeordneten, metallischen 
Schneidring, wobei der Schneidring mit einem AuBen- 
konus derart mit einem Innenkonus des AnschluBstut- 
zens zusammenwirkt, daB er beim Anziehen der 
Oberwurfmutter bereichsweise radial nach innen ver- 
formt wird und mit mindestens einer Schneidkante unter 
Kerbwirkung formschlussig in das Material der Rohrlei- 
tung einschneidet, und wobei der Schneidring im 
AnschluB an den AuBenkonus eine im wesentlichen 
radiale Anschlagfiache zur anzugsbegrenzenden 
Anlage an einer Stirnfiache des AnschluBstutzens auf- 
weist. 

Derartige Rohrverschraubungen sind aus mehre- 
ren VerOffentlichungen hinlanglich bekannt. 

So beschreibt beispielsweise die DE 43 04 534 A1 
ein solches "Verbindungssystem", wobei ausschlieBlich 
eine metallische Abdichtung uber zwei in das Rohr ein- 
schneidende Schneidkanten vorgesehen ist Diese 
Druckschrift beschaftigt sich in erster Linie mit der Ver- 
besserung der mechanischen Halterung der Rohrlei- 
tung, wozu der Schneidring aus einem durchgeharteten 
bzw. durchgehend verfestigten Material bestehen soil. 
Fakultativ kann dabei der Schneidring zumindest 
bereichsweise eine die Reibung vermindernde - und 
somit die Gle'rteigenschaften verbessernde - Beschich- 
tung aufweisen, die insbesondere PTFE enthalten 
kann. 

Eine ahnliche Rohrverschraubung offenbart auch 
die FR-A-2 568 665. Dabei ist - zusatzlich zu der metal- 
lischen Abdichtung - ein Dichtring vorgesehen, der axial 
vor dem Schneidring im Spalt zwischen der Rohrleitung 
und dem Stutzen-lnnenkonus angeordnet ist Hierbei 
kann es unter bestimmten Umstanden zu einem "Weg- 
flieBen" des Dichtungsmaterials vor allem in den Spalt 
zwischen Stutzen und Rohr kommen. Dies ist natQrlich 
ungQnstig fQr die Dichtwirkung. 

Entsprechendes beschreibt auch die DE 44 26 445 
C2. Zudem ist bei dieser bekannten Rohrverschrau- 
bung vorgesehen, daB zwischen dem AuBenkonus des 
Schneidrings und dessen Anschlagfiache eine Freifia- 
che derart gebildet ist, daB in der Montagestellung zwi- 
schen der Freifiache und dem Stutzen-lnnenkonus ein 
Freiraum gegeben ist Dadurch sollen radiale Span- 
nungsspitzen am stirnseitigen Ende des AnschluBstut- 
zens vermieden werden. 

In der DE 40 41 677 ist eine insofern nicht gattungs- 
gemaBe Rohrverschraubung beschrieben, als eine 
sogenannte Obermontage nicht durch eine Anzugsbe- 
grenzung vermieden werden kann, weil der Schneidring 
keine radiale Anschlagfiache aufweist Allerdings sind 



bereits verschiedene AusfQhrungsformen einer zusatzli- 
chen Dichtungsanordnung mit mindestens einer aus 
einem elastomeren Material bestehenden Umfangs- 
dichtung beschrieben. Dabei wird Oberwiegend nur der 

s Spalt unmittelbar zwischen der Rohrleitung und der 
Innenfiache des AnschluBstutzens abgedichtet. In eini- 
gen Ausfuhrungen ist die Dichtung praktisch in zwei 
Dichtelemente aufgeteiK, wobei entweder der Schneid- 
ring gegen die Rohrleitung und gegen den AnschluB- 

10 stutzen abgedichtet ist, Oder die Oberwurfmutter ist 
direkt gegen den AnschluBstutzen und gegen die Rohr- 
leitung abgedichtet 

Der vorliegenden Anmeldung liegt nun die Aufgabe 
zugrunde, eine Rohrverschraubung der gattungsgema- 

75 Ben Art vor allem bezuglich der Dichtwirkung weiter zu 
verbessern. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht. daB 
der Schneidring im Obergangsbereich zwischen dem 
AuBenkonus und der Anschlagfiache eine elastomere 

20 Umfangsdichtung derart aufweist daB in der Montage- 
stellung die Umfangsdichtung zwischen dem Schneid- 
ring einerseits und zumindest einem an die Stirnfiache 
angrenzenden Teilbereich des Innenkonus des 
AnschluBstutzens andererseits unter elastischer Vor- 

25 spannung (gekammert) angeordnet ist. 

Hierbei ist von besonderem Vorteil, daB in diesem 
Obergangsbereich eine gute Kammerung der Umfangs- 
dichtung gewahrleistet werden kann, so daB ein "Weg- 
fDeBen" von Dichtungsmaterial weitgehend vermieden 

30 wird. Dazu ist es vorteilhaft, wenn die Umfangsdichtung 
in einer zwischen dem AuBenkonus und der Anschlag- 
fiache gebildeten Ringnutdes Schneidrings angeordnet 
ist Vorzugsweise geht die Ringnut unmittelbar in die 
Anschlagfiache uber. Damrt ist gemeint, daB die auf bei- 

35 den Axialseiten von im wesentlichen radialen Flanken- 
fiachen begrenzte Ringnut Ober die eine Rankenfiache 
direkt in die Anschlagfiache ubergeht so daB praktisch 
diese Nutflankenf lache und die Anschlagfiache in einer 
gemeinsamen Ebene liegen. 

40 Vorzugsweise ist die Umfangsdichtung entweder 
nur im Konusbereich mit hauptsachlich radialer Dicht- 
wirkung oder aber in Kbmbination sowohl im Konusbe- 
reich als auch zwischen der Anschlagfiache und der 
Stutzen-Stirnfiache mil radialer sowie axialer Dichtwir- 

45 kung angeordnet Im letzten Fall kommt somit die 
Anschlagfiache des Schneidrings mittelbar Ober einen 
Abschnitt der Umfangsdichtung zur Anlage an die Stirn- 
fiache des AnschluBstutzens. 

Urn eine besonders gute und sichere Abdichtung 

so auch gegen hohe System-lnnendrucke zu erreichen, ist 
es vorteilhaft, wenn die die Umfangsdichtung aufneh- 
mende Ringnut einen Nutgrund aufweist, der bezQglich 
seines Durchmessers zumindest bereichsweise derart 
Weiner als der grGBte Durchmesser am stirnseitigen 

55 Ende des Innenkonus des AnschluBstutzens ist, daB in 
einer dadurch zum Innenkonus hin gebildeten Karnmer 
eine Umfangsdichtung untergebracht werden kann, die 
ein fur eine Dichtungsverpressung hinreichend groBes 
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Volumen aufweist. Dies kann zudem auch durch eine 
bestimmte Ausgestaltung der Umfangskorrtur der Ring- 
nut bzw. des Nutgrundes beeinfluBt werden, wozu 
nachfolgend noch einige AusfQhrungsvarianten 
genauer beschrieben werden. Mit der Kontur der Ring- 
nut kann im Qbrigen auch das Verformungsverhalten 
des Schneidrings beim Anziehen der Verschraubung 
gunstig beeinfluBt werden. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der 
Erfindung sind in den UnteransprQchen sowie der fol- 
genden Beschreibung enthalten. 

Anhand von mehreren in der Zeichnung dargestell- 
ten, bevorzugten AusfOhrungsbeispielen soli im folgen- 
den die Erfindung naher eriautert werden. Dabei 
zeigen: 



Fig. 8 



Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 



Fig. 3a 



Fig. 4 



Fig. 4a 



Fig. 5 



Fig. 6 



Fig. 7 



einen LSngsschnitt durch eine erfindungs- 
gema&e Rohrverschraubung in einer ersten 
AusfGhrungsform, wobei in der oberen Rgu- 
renhaifte ein Zustand vor dem Anziehen der 
Clberwurfmutter dargestellt ist, wShrend die 
untere Rgurenhaifte die angezogene Mon- 
tagestellung zeigt, 

einen Axialschnitt des Schneidrings der 
Ausfuhrung nach Fig. 1 in einem Zustand 
vor der ersten montagebedingten Verfor- 
mung, 

eine erfindungsgemSBe elastomere 
Umfangsdichtung im Axialschnitt in einer 
ersten AusfGhrungsform, 

eine zweite AusfOhrungsform der Umfangs- 
dichtung in einer Darstellung entsprechend 
Fig. 3, 

eine stark vergrdBerte Darstellung des Teii- 
bereichs IV gemaB Fig. 2 mit der AusfQh- 
rungsform der Umfangsdichtung nach Fig. 
3. 

eine Darstellung entsprechend Fig. 4, 
jedoch mit der Alternative der Umfangsdich- 
tung nach Fig. 3a, 

eine zweite AusfOhrungsform der 
erfindungsgem&Ben Rohrverschraubung in 
der Fig. 1 entsprechenden Darstellungen, 
d.h. obere Rgurenhaifte vor der ersten 
Montage und untere Haifte angezogene 
Montagestellung, 

im Axialschnitt einen Schneidring gemaB 
Fig. 5, 

eine Umfangsdichtung nach Fig. 5 im Axial- 
schnitt, 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



Fig. 9 



Fig. 10 



Fig. 11 



Fig. 12 



Fig. 13 



einen Halb-Axialschnrtt einer dritten Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Rohr- 
verschraubung in einem Zustand nach einer 
Vormontage des Schneidrings und erstem 
Handanzug der Uberwurfmutter, 

die Rohrverschraubung nach Fig. 8 nach 
Endmontage (angezogene Montagestel- 
lung), 

eine vergrGBerte Darstellung des Bereichs 
X des Schneidrings nach Fig. 8, 

einen Halb-Langsschnitt einer weiteren 
AusfQhrungsvariante der erfindungs- 
gemaBen Rohrverschraubung, 

eine Teilansicht aus Fig. 11 des Bereichs 
des auf der Rohrieitung montierten 
Schneidrings und 

eine Teil-Stirnansicht in Pfeilrichtung XIII 
gemaB Fig. 12. 



In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind 
gleiche Teile stets mit den gleichen Bezugszeichen ver- 
sehen und werden daher in der Regel jeweils nur einmal 
beschrieben. 

Eine erfindungsgemaBe Rohrverschraubung 1 
besteht generell. d.h. bei alien dargestellten AusfOh- 
rungsbeispielen, aus einem jeweils nur angedeuteten 
GrundkOrper 2, der mindestens einen ein AuBenge- 
winde aufweisenden AnschluBstutzen 4 aufweist, auf 
den eine Uberwurfmutter 6 aufgeschraubt bzw. auf- 
schraubbar ist. Der AnschluBstutzen 4 besitzt eine Auf- 
nahmeOffnung 8 for ein Ende 10a einer - insbesondere 
aus Stahl oder einem anderen Metall bestehenden - 
Rohrieitung 10. Die AufnahmeOffnung 8 ist zweckrnaBig 
durch eine Bohrung gebildet, die Qber eine radiale Ring- 
stufe 12 in einen im Durchmesser reduzierten, sich wei- 
ter in den GrundkOrper 2 erstreckenden und mit dem 
Innendurchmesser der Rohrieitung 10 vorzugsweise 
etwa fluchtenden Kanal 14 Obergeht Dabei bildet die 
Ringstufe 12 einen Anschlag fur das Ende 10a der 
Rohrieitung 10. 

Zwischen dem AnschluBstutzen 4 und einem radial 
nach innen weisenden Ringbund 16 der Oberwurf mut- 
ter 6 ist ein die Rohrieitung 10 umschlieBender, metalli- 
scher Schneidring 18 angeordnet. Der Ringbund 16 
besitzt bzw. umschlieBt eine Durchfuhrfiffnung 20 fur 
die Rohrieitung 10. Der Schneidring 18 besteht aus 
einem im Zwischenraum zwischen dem AnschluBstut- 
zen 4 und der Uberwurfmutter 6 bzw. dem Ringbund 16 
angeordneten Basisringteil 24 und einem sich von die- 
sem in Richtung des AnschluBstutzens 4 erstrecken- 
den, in der Ringstarke reduzierten, rohrstQckartigen 
Schneidringteil 26. Die AufnahmeGffnung 8 des 
AnschluBstutzens 4 erweitert sich in ihrem der Ober- 
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wurfmutter 6 zugekehrten Endbereich Qber einen 
Innenkonus 28. In diesen Innenkonus 28 greift der 
Schneidring 1 8 mit dem Schneidringteil 26 ein und wirkt 
hierbei mit einem sich verjQngenden AuBenkonus 30 
mit dem Innenkonus 28 derart zusammen, daB durch 
axiales Verspannen beim Anziehen der Oberwurfmutter 
6 der Schneidring 18 im Bereich des Schneidringteils 
26 radial nach innen verformt (gestaucht) wird und 
dadurch mit vorzugsweise zwei axial beabstandeten, 
radial nach innen weisenden, ringfdrmigen Schneidkan- 
ten 32 unter Kerbwirkung insbesondere formschlussig 
in das Materia! der Rohrleitung 1 0 eindringt. 

Vorzugsweise besitzt auch der Basisringteil 24 auf 
seiner dem Schneidringteil 26 axial abgekehrten Seite 
eine sich endseitig konisch verjQngende AuBenkonus- 
fiache 34, die an einer entsprechenden Innenkonusfia- 
che 36 des Ringbundes 16 der Oberwurfmutter 6 
anliegt. Hierdurch wird auch in diesem Bereich eine 
Keilwirkung zum radialen Verpressen des Schneidrings 
18 sowie auch eine Selbstzentrierung erreicht. 

Der Schneidring 18 bzw. der Basisringteil 24 weist 
auf seiner dem Schneidringteil 26 zugekehrten Seite 
eine im wesentlichen radiale Anschiagfiache 38 auf, die 
in einer angezogenen Montagesteliung (vgl. jeweils die 
untere Figurenhaifte in Fig. 1 und 5 sowie die Fig. 9) zur 
anzugsbegrenzenden Stellung an eine Stirnfiache 40 
des AnschluBstutzens 4 gelangt 

Der Schneidring 18 dient einerseits der mechani- 
schen Halterung der Rohrleitung 10 durch eine Qber die 
Schneidkanten 32 erreichte FormschluBverbindung. 
Andererseits hat der Schneidring 1 8 grundsatzlich auch 
eine metallische Dichtfunktion Qber die in die Rohrlei- 
tung 10 einschneidenden Schneidkanten 32 und Qber 
die Kbnen 28, 30. 

ErfindungsgemaB weist nun der Schneidring 18 im 
Ubergangsbereich zwischen dem AuBenkonus 30 und 
der Anschiagfiache 38 eine elastomere Umfangsdich- 
tung 44 auf, und zwar derart daB in der Montagestel- 
iung die Umfangsdichtung 44 zwischen dem 
Schneidring 18 einerseits und dem Innenkonus 28 
und/oder der Stirnfiache 40 des AnschluBstutzens 4 
andererseits unter elastischer Vorspannung gekammert 
angeordnetjst. [n den ALtsfQiuujigsfqrrnen nach Fig. 1 
bis 4 bzw. 4a einerseits und nach Fig. 8 bis 10 anderer- 
seits wird die Umfangsdichtung 44 im wesentlichen nur 
im Bereich der aneinanderliegenden Kbnen, d.h. des 
AuBenkonus 30 und des Innenkonus 28, gekammert, so 
daB hierbei die Anschiagfiache 38 unmittelbar zur 
Anlage an die Stirnfiache 40 gelangt. In der AusfQhrung 
nach Fig. 5 bis 7 - sowie auch in der Ausgestaltung 
nach Fig. 11 bis 13 - wird die Umfangsdichtung 44 
zusatziich auch axial zwischen der Anschiagfiache 38 
und der Stirnfiache 40 gekammert, so daB hierbei die 
Anschiagfiache 38 mittelbar Qber die Umfangsdichtung 
44 an der Stirnfiache 40 anliegt 

Die erfindungsgemaBe Umfangsdichtung 44 ist 
zweckmaBigerweise in einer zwischen dem AuBenko- 
nus 30 und der Anschiagfiache 38 gebildeten Ringnut 



46 des Schneidrings 18 angeordnet Vorzugsweise gent 
diese Ringnut 46 unmittelbar in die Anschiagfiache 38 
Qber. Dies bedeutet, daB die Ringnut 46 auf den beiden 
axialen Serten von im wesentlichen radialen Flankenfld- 

5 chen 48 begrenzt wird, wobei die dem AuBenkonus 30 
axial abgekehrte Flankenf ISche 48 im wesentlichen in 
der gleichen Ebene mit der Anschiagfiache 38 liegt 

Bei der AusfGhrungsform nach den Fig. 1 bis 4a ist 
nun speziell vorgesehen, daB die Ringnut 46 einen Nut- 

10 grund 50 aufweist, der - im Axialschnitt gesehen - mit 
einem bestimmten Konuswinkel p (s. Fig. 2) konisch 
ausgebildet ist. In den vergrSBerten Darstellungen in 
Fig. 4 und 4a ist jeweils der halbe Konuswinkel V&p ein- 
gezachnet Der kontsche Nutgrund 50 west insbesond- 

15 ere auf seiner dem AuBenkonus 30 axial zugekehrten 
Seite einen Weinsten Durchmesser auf (s. Fig. 2), 
der - schon vor der ersten montagebedingten Verfor- 
mung des Schneidrings 18 - jedenfalls Weiner als der 
grGBte Durchmesser D 2 (s. Fig. 1) am stirnseitigen 

20 Ende des Innenkonus 28 des AnschluBstutzens 4 ist. 
Bei den gangigen NormgrGBen der Rohrverschraubung 
1 (gemaB DIN 3861) liegt der Durchmesser des Nut- 
grundes 50 im NennmaB etwa 0,4 bis 0.5 mm unter 
dem Durchmesser D 2 am Ende des Innenkonus 28. 

25 Betragt nach der genannten DIN der grOBte Durchmes- 
ser D 2 des Innenkonus 28 beispielsweise 14,3 mm, so 
hat der Nutgrund einen Durchmesser von ins- 
besondere etwa 13,9 mm. Der Konuswinkel p liegt 
bevorzugt im Bereich von etwa 10° bis 15° und betragt 

30 insbesondere etwa 12°, d.h. 2 x ca. 6° (^p) zur Langs- 
achse. 

In Verbindung mit dieser beschriebenen Kontur der 
Ringnut 46 kann fur die Umfangsdichtung 44 mit Vorteil 
ein Profilring 52 nach Fig. 3 und 4 verwendet werden. 

35 Dieser Profilring 52 weist einen im wesentlichen recht- 
ecWgen Ringquerschnitt auf, wobei er vor der Montage, 
d.h. vor dem Einsetzen in die Ringnut 46, eine im 
wesentlichen hohlzylindrische, schlauchartige Form 
aufweist. Nach Einsetzen in die Ringnut 46 erfolgt eine 

40 Anpassung an die konische Form des Nutgrundes 50; 
s. Fig. 1 und 2. Alternate dazu kann gemaB Fig. 3a und 
4a auch ein Profilring 54 mit einem im wesentlichen 
dreieckigen Ringquerschnitt verwendet werden. Wie 
sich vor allem aus dervergr6Berten Darstellung in Fig. 

45 4a ergibt, besitzt dieser Profilring 54 bevorzugt im radial 
inneren Ringbereich einen etwa im Querschnitt rechtek- 
kigen Basisringteil mit einem sich radial auBen 
anschlieBenden, insbesondere gleichschenWigen Drei- 
ectoereich. Hierdurch ergibt sich eine radial nach 

so auBen ragende Dichtkante 56, die durch eine Ecke des 
Dreieckquerschnitts gebildet wird. Bei der Montage wird 
der Profilring 54 im Bereich der Dichtkante 56 verpreBt, 
so daB der Profilring 54 die Ringnut 46 dann im wesent- 
lichen ausfQIlt (entsprechend der Darstellung in der 

55 unteren Figurenhaifte der Fig. 1). Auch hierbei weist der 
Profilring 54 vor der Montage gemaB Fig. 3a eine im 
wesentlichen zylindrische Innenfiache auf, die sich 
dann im montierten Zustand an den konischen Nut- 
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grund 50 anpaBt. 

Bei der AusfOhrungsfbrm nach Fig. 5 bis 7 weist die 
Ringnut 46 demgegenuber einen Nutgrund 58 auf, der 
im Axialschnitt im wesentlichen zylindrisch ausgebildet 
ist. Das Verhaitnis des Durchmessers D 1 dieses zylin- 
drischen Nutgrundes 58 zu dem grOBten Durchmesser 
D 2 des Stutzen-lnnenkonus 28 entspricht der Ausfuh- 
rung nach Fig. 1 bis 4a. Bei dieser AusfOhrung wird aber 
beispielhaft als Umfangsdichtung 44 ein Profilring 60 
verwendet der gemSB Fig. 5 und 7 einen im wesentli- 
chen L-fOrmigen Ringquerschnitt mit einem axialen, ins- 
besondere dem AuBenkonus 30 zugekehrten 
Ringabschnitt 62 und einem sich radial nach auBen 
erstreckenden Ringabschnitt 64 aufweist. Diese 
Abschnitte 62, 64 sind grGBenmaBig derart ausgelegt, 
daB nach der Montage - siehe Fig. 5, untere Haifte - der 
radiale Ringabschnitt 64 zwischen der Anschlagfiache 
38 des Schneidrings 18 und der Stirnfiache 40 des 
AnschluBstutzens 4 angeordnet ist. 

Was nun die AusfOhrungsfbrm nach Fig. 8 bis 10 
betrifft, so weist hierbei die Ringnut 44 einen Nutgrund 
66 auf, der - im Axialschnitt gesehen - in einem etwa 
mittigen Bereich 68 konvex gewdlbt sowie vorzugsweise 
in beiden Flankenbereichen 70 konkav gewClbt ist (s. 
hierzu insbesondere Fig. 10). Die WOlbungen gehen 
zweckmaBigerweise stetig ineinander uber. Durch 
diese Kontur der Ringnut 46 wird eine gute Dichtungs- 
verpressung erreicht. Zudem ist diese Kontur auch ver- 
formungsgQnstig, was die Verformung des Schneidrings 
beim Anziehen der Verschraubung betrifft. 

Wie sich ferner aus Fig. 10 ergibt, ist bei dem dar- 
gesteliten AusfOhrungsbeispiel bevorzugt vorgesehen, 
daB die beiden konkav gew6lbten Flankenbereiche 70 
der Ringnut 46 eine fiktive Umfangsebene 72 definie- 
ren, die - im wesentlichen analog zur AusfOhrung nach 
Fig. 1 bis 4a - im Axialschnitt mit einem bestimmten 
Konuswinkel p (in Fig. 10 ist der halbe Konuswinkel V£p 
eingezeichnet) konisch ausgebildet ist. Dabei ist vor- 
zugsweise vorgesehen, daB aufgrund des Kbnuswin- 
kels p der dem AuBenkonus 30 axial nSchstliegende 
Flankenbereich 70 im Durchmesser Weiner als der 
andere Flankenbereich 70 ist. Dies kGnnte grundsatz- 
lich aber auch umgekehrt vorgesehen sein. Jedenfalls 
ist auch hier wiederum der Weinere Durchmesser D.j 
jedenfalls Weiner als der gr6Bte Durchmesser D 2 des 
Stutzen-lnnenkonus 28. Die GrGBe des Kbnuswinkels p 
entspricht bevorzugt der AusfOhrung nach Fig. 1 bis 4a. 

Alternativ dazu kann in einer nicht dargestellten 
AusfOhrungsform auch vorgesehen sein, daB die bei- 
den Flankenbereiche 70 der Ringnut 46 eine fiktive 
zylindrische Umfangsebene definieren, die dann wie- 
derum einen Durchmesser - entsprechend (D^ auf- 
weist der Weiner als der gr6Bte Durchmesser (Dg) des 
Innenkonus 28 ist. 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 8 bis 10 kann 
als Umfangsdichtung 44 ein Profilring 74 verwendet 
werden, dessen Ringquerschnittskontur derart gewahlt 
wird, daB der Profilring 74 in der Montagestellung (Fig. 



9) die sich durch die Ringnut 46 und den Innenkonus 28 
ergebende Kammer ausfOilt, dabei aber elastisch kpm- 
primiert ist und daher unter Vorspannung stent. 

In alien dargestellten Austuhrungsformen besteht 

5 die Umfangsdichtung 44 bzw. der jeweiiige Profilring 52, 
54, 60 bzw. 74 aus einem geeigneten elastomeren 
Material. Besonders geeignet ist ein Material unter Ver- 
wendung von NBR (Nitrilkautschuk nach DIN IS0 1629) 
und/oder PTFE (Polytetrafluorethylen nach DIN 7728 

io T1). Ein vielfach fur Dichtungen verwendetes Material 
ist zudem auch VITON (Marke der Firma DuPont); 
dabei handelt es sich urn warme- und chemikalienbe- 
standige, vulkanisierbare Fluorelastomere auf der Basis 
von Viriyiidenfluorid-Hexafluorpropylen-Copolymerisa- 

is ten. 

Es ist weiterhin in alien AusfQhrungsformen zweck- 
maBigerweise ein zusatzlicher elastischer Dichtring 76 
zur radial inneren Abdichtung zwischen dem Schneid- 
ring 18 und der Rohrleitung 10 vorgesehen. Dieser 

20 zusatzliche Dichtring 76 ist zweckmaBig in einer inne- 
ren Ringnut 78 des Schneidrings 18 angeordnet, und 
zwar insbesondere etwa im mittigen Bereich des Basis- 
ringteils 24 oder aber geringfOgig von der Mrtte in Rich- 
tung des Ringbundes 1 6 der Oberwurf mutter 6 versetzt 

25 (vgl. Fig. 8 und 9). 

Der zusatzliche Dichtring 76 wird einerseits beim 
Anziehen durch die Wirkung der Kbnusfiachen 34 und 
36 radial nach innen verspannt. Andererseits kann auch 
- wie beim AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 8 bis 10 ver- 

30 anschaulicht ist - vorgesehen sein, daB die Anschlagf la- 
che 38 des Schneidrings 18 zumindest vor der ersten 
Montage derart geringfOgig radial nach auBen sowie 
axial in Richtung der Stirnfiache 40 des AnschluBstut- 
zens 4 geneigt also leicht hohi-konisch, veriauft, daB 

35 beim Anziehen der Uberwurfmutter 6 eine Verformung 
des Schneidrings 18 zum Zwecke einer bereichswei- 
sen, radial nach innen gerichteten Verpressung gegen 
die Rohrleitung 1 0 erfolgt, und zwar insbesondere im 
Bereich des zusatzlichen Dichtrings 76. Der geneigte, 

40 leicht konische Verlauf der Anschlagfiache 38 ist in Fig. 
10 etwas Obertrieben dargestellt Bei der Montage 
gelangt der Schneidring 18 gernSB Rg. 8 zunachst mit 
einer auBeren Ringkante 80 der Anschlagfiache 38 zur 
Ahiageandie Stirnfiache 40 des Stutzens 4: In Rg. 9 ist 

45 veranschaulicht, daB in der angezogenen Montagestel- 
lung die Anschlagfiache 38 dann im wesentlichen voll- 
fiachig an der Stirnfiache 40 anliegt, nachdem sich der 
Schneidring entsprechend dem eingezeichneten Pfeil 
82 verformt hat Durch diese Verformung ergibt sich im 

so etwa mittigen Bereich des Schneidrings, d.h. etwa im 
Obergang zwischen dem Schneidringteil 26 und dem 
Basisringteil 24, eine geringfOgige radiale AufwOlbung 
84. 

Im Bereich des Dichtrings 76 wird der Schneidring 
55 bogenfOrmig radial auf die Rohrleitung 10 gepreBt. Der 
Dichtring 76 erhait dadurch eine effektive spieffreie Ver- 
spannung auf dem Umfang der Rohrleitung 10. 

Speziell bei der AusfOhrung nach Fig. 8 bis 1 0 lauft 
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der Montagevorgang folgendermaBen ab. Wenn - bei- 
spielsweise nach einem Handanzug - die Ringkante 80 
zur Anlage gelangt (Rg. 8), befindet sich die Umfangs- 
dichtung 44 zu etwa 2/3 ihrer axialen Lange innerhalb 
des Innenkonus 28. Axial zwischen der Anschlagfiache 5 
38 und der Stirnfiache 40 ist noch eine geringfugiger, 
sich radial nach auBen verengender Spalt vorhanden. 
Der zusatzliche Dichtring 76 liegt auf dem Umfang der 
Rohrleitung 10 an, jedoch noch ohne zusatzliche Ver- 
pressung durch die Verformung des Schneidrings 18. 70 
Ausgehend von dieser Stellung wird dann die Qberwurf- 
mutter mit etwa 1 ,25 bis 1 ,5 Umdrehungen angezogen. 
Dadurch erreicht die Verschraubung die Montagestel- 
lung gem&B Fig. 9. Die etwa bogenfOrmige Verformung 
der zuvor konischen Anschlagfiache 38 des Schneid- 75 
rings 18 bewirkt unter zunehmendem AnpreBdruck mit- 
tels der Oberwurfmutter 6 eine spaltfreie und sichere 
Anlage an der Stutzen-Stirrrfiache 40 und zudem eine 
einwandfreie Kammerung der Umfang9dichtung 44. 
Aufgrund der besonderen Ausgestaltung des Bereichs 20 
der Ringnut 46 tritl dabei auch eine Veranderung, ins- 
besondere Verringerung des Nutvolumens auf, so daB 
die Umfangsdichtung 44 fest gegen den Stutzen-lnnen- 
konus 28 verpreBt wird. 

Nach einem LOsen der Oberwurfmutter 6 entspannt 25 
sich der leicht elastisch federnde Schneidring 18, so 
daB die Umfangsdichtung 44 vorteilhafterweise bei 
Bedarf austauschbar ist 

Im Falle einer erneuten Montage wird der Anzug 
der Oberwurfmutter 6 vorteilhafterweise durch den auf 30 
Block anschlagenden Schneidring 18spurbarbegrenzt 
Was nun schieBlich die AusfOhrung nach Fig. 1 1 bis 
13 betrifft, so handelt es sich dabei insofern speziell urn 
eine Weiterbildung des Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 
5 bis 7, a!s der radiale Ringabschnitt 64 auf seiner axial 35 
in Richtung des AnschluBstutzens 4 weisenden Anlage- 
seite mindestens eine, vorzugsweise aber mindestens 
zwei konzentrisch umlaufende, ringstegartige Anlage- 
rippen 90 aufweist. Diese ergeben sich durch eine 
radial dazwischenliegende, axiale, nutartige Ringvertie- # 
fung 92. Diese Ringvertiefung 92 besrtzt eine axiale 
Tiefe T (Fig. 12). Aufgrund der Elastizitat des Materials 
der Dichtung 44 kann somit ein Anzug der Verschrau : 
bung - statt bis zu einer genau def inierten Anschlagstel- 
lung - Ober einen etwa der Tiefe T entsprechenden 45 
Anzugsbereich hinweg erfblgen; es wird praktisch eine 
"Anzugsreserve" zum Ausgleich einer eventuellen 
ungunstigen Toleranzlage der Einzelteile erreicht. Dies 
bedeutet daB ausgehend von der in Rg. 1 1 dargestell- 
ten Stellung, in der die Anlagerippen 90 gerade an der so 
Stutzen-Stirnfiache 40 zur Anlage gelangt sind, im 
Bedarfsfall ein noch weitergehender Anzug etwa Ober 
den Bereich der Tiefe T hinweg mOglich ist Durch ihren 
kreisfBrmigen Umfangsverlauf tragen die Anlagerippen 
90 zu einer noch weiter verbesserten Dichtwirkung bei. 55 
Mit anderen Worten wird durch die Elastizitat der Anla- 
gerippen 90 auch ein in der korreW angezogenen Mon- 
tagestellung eventuell noch vorhandenes, z.B. 



toleranzbedingtes Axialspiel zwischen Stutzen 4 und 
Anschlagfiache 38 ausgeglichen. Der Prof ilring 60 kann 
stoffschlOssig mit dem Schneidring 18 verbunden, z.B. 
anvulkanisiert oder angespritzt sein. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten und 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, son- 
dern umfaBt auch alle im Sinne der Erfindung gleichwir- 
kenden AusfOhrungen. Ferner ist die Erfindung bislang 
auch noch nicht auf die im Anspruch 1 definierte Merk- 
malskombination beschrankt sondern kann auch durch 
jede beliebige andere Kbmbination von bestimmten 
Merkmalen aller insgesamt offenbarten Einzelmerkma- 
ten definiert sein. Dies bedeutet, daB grundsatzlich 
praktisch jedes Einzelmerkmal des Anspruchs 1 weg- 
gelassen bzw. durch mindestens ein an anderer Stelle 
der Anmeldung offenbartes Einzelmerkmal ersetzt wer- 
den kann. Insofern ist der Anspruch 1 lediglich a!s ein 
erster Formulierungsversuch fur eine Erfindung zu ver- 
stehen. 

Patentanspruche 

1. Rohrverschraubung (1) zum AnschluB einer ins- 
besondere metallischen Rohrleitung (10), mit 
einem eine AufnahmeGffnung (8) fur die Rohrlei- 
tung (10) aufweisenden AnschluBstutzen (4), einer 
mit dem AnschluBstutzen (4) verschraubbaren 
Oberwurfmutter (6) sowie einem zwischen dem 
AnschluBstutzen (4) und der Oberwurfmutter (6) 
angeordneten, metallischen Schneidring (18), 
wobei der Schneidring (18) mit einem AuBenkonus 
(30) derart mit einem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) zusammenwirkt, daB er beim 
Anziehen der Oberwurfmutter (6) bereichsweise 
radial nach innen verformt wird und mit mindestens 
einer Schneidkante (32) unter Kerbwirkung form- 
schlussig in das Material der Rohrleitung (10) ein- 
schneidet und wobei der Schneidring (18) im 
AnschluB an den AuBenkonus (30) eine im wesent- 
lichen radiale Anschlagfiache (38) zur anzugsbe- 
grenzenden Anlage an einer Stirnfiache (40) des 
AnschluBstutzens (4) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidring 
(18) im 0be7gangsbereich zwischen dem AuBenko- 
nus (30) und der Anschlagfiache (38) eine elasto- 
mere Umfangsdichtung (44) derart aufweist, daB in 
der Montagestellung die Umfangsdichtung (44) 
zwischen dem Schneidring (18) einerseits und 
zumindest einem sich an die Stirnfiache (40) 
anschlieBenden Teilbereich des Innenkonus (28) 
des AnschluBstutzens (4) andererseits unter elasti- 
scher Vorspannung angeordnet ist 

2. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangsdich- 
tung (44) in einer zwischen dem AuBenkonus (30) 
und der Anschlagfiache (38) gebildeten Ringnut 
(46) des Schneidrings (18) angeordnet ist. wobei 
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die Ringnut (46) vorzugsweise unmittelbar in die 
Anschlagfiache (38) Qbergeht 

3. Rohrverschraubung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzelchnet, daft die Ringnut (46) s 
einen Nutgrund (58) aufweist, der im Axialschn'rtt im 
wesentlichen zylindrisch ausgebildet ist und einen 
Durchmessser (D-j) aufweist, der Weiner als der 
gr6Bte Durchmesser (D2) am stirnseitigen Ende 
des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens (4) ist. 10 

4. Rohrverschraubung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Ringnut (46) 
einen Nutgrund (50) aufweist. der im Axialschnitt 

mit einem bestimrrrten Konuswinkel (p) konisch is 
ausgebildet ist und - insbesondere auf seiner dem 
AuBenkonus (30) axial zugekehrten Seite - einen 
Weinsten Durchmesser (D-j) aufweist, der Weiner 
als der grOBte Durchmesser (D2) am stirnseitigen 
Ende des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens 20 
(4) ist. 

5. Rohrverschraubung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Ringnut (44) 
einen Nutgrund (66) aufweist, der - im Axialschnitt 25 
gesehen - in einem etwa mittigen Bereich (68) ton- 
vex gewdlbt sowie vorzugsweise in beiden Flanken- 
bereichen (70) konkav gewGlbt ist. 

6. Rohrverschraubung nach Anspruch 5, so 
dadurch gekennzelchnet, daB die beiden konkav 
gewGIbten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine fiktive, zylindrische Umfangsebene definieren, 

die einen Durchmesser (D^ aufweist, der Weiner 
als der grGBte Durchmesser (D2) am stirnseitigen 35 
Ende des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens 
(4) ist. 

7. Rohrverschraubung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzelchnet, daB die beiden konkav 40 
gewSlbten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine fiktive Umfangsebene (72) definieren, die im 
Axialschnitt mit einem be^timmten Konuswinkel (P) 
konisch ausgebildet ist wobei der Weinere Durch- 
messer insbesondere des dem AuBenkonus (30) 45 
axial nSchstliegenden konkaven Flankenbereichs 
(70) Weiner als der grGBte Druchmesser (D2) am 
stirnseitigen Ende des Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) ist. 

50 

8. Rohrverschraubung nach Anspruch 4 oder 7, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Konuswinkel 
(p) des Nutgrundes (50;66) etwa 10° bis 15°, ins- 
besondere etwa 12°, betragt 

55 

9. Rohrverschraubung nach einem Oder mehreren der 
Anspruch e 1 bis 8, 

dadurch gekennzelchnet, daB die Umfangsdich- 



tung (44) durch einen Profiling (52; 54; 60; 74) aus 
einem elastomeren Material, insbesondere aus 
NBR und/oder PTFE oder aus Viton, gebildet ist. 

10. Rohrverschraubung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profiling (52) 
einen im wesentlichen rechtecWgen Ringquer- 
schnitt aufweist. 

11. Rohrverschraubung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (54) 
einen im wesentlichen dreiecWgen Ringquerschnitt 
mit einer etwa radial nach auBen ragenden Dicht- 
kante (56) aufweist 

1 2. Rohrverschraubung nach Anspruch 9. 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
einen im wesentlichen L-fOrmigen Ringquerschnitt 
mit einem axial en, insbesondere dem AuBenkonus 
(30) zugekehrten Ringabschnitt (62) und einem 
racfialen Ringabschnitt (64) aufweist wobei nach 
der Montage der radiale Ringabschnitt (64) vor- 
zugsweise zwischen der Anschlagfiache (38) des 
Schneidrings (18) und der Stirnfiache (40) des 
AnschluBstutzens (4) angeordnet ist 

13. Rohrverschraubung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
auf der dem AnschluBstutzen (4) zugekehrten Seite 
des radialen Ringabschnittes (64) mindestens eine 
ringstegartige, konzentrisch umlaufende Anlage- 
rippe (90). vorzugsweise mindestens zwei konzen- 
trisch umlaufende, Ober radial dazwischeniiegende, 
axiale. nutartige Ringvertiefungen (92) beabstan- 
dete Anlagerippen (90) aufweist 

14. Rohrverschraubung nach einem oder mehreren der 
Anspruch e 1 bis 13, 

gekennzelchnet durch einen zusatziichen elasti- 
schen Dichtring (76) zur radial inneren Abdichtung 
zwischen dem Schneidring (18) und der Rohrlei- 
tung (10). 

15. Rohrverschraubung nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzelchnet, daB der zusatziiche 
Dichtring (76) in einer inneren Ringnut (78) des 
Schneidrings (18) angeordnet ist 

16. Rohrverschraubung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 15, 

dadurch gekennzelchnet, daB die Anschlagfiache 
(38) des Schneidrings (18) derart geringfOgig radial 
nach auBen und axial in Richtung der Stirnfiache 
(40) des AnschluBstutzens (4) geneigt veriauft, daB 
beim Anziehen der Clberwurfmutter (6) eine Verfor- 
mung des Schneidrings (18) zwecks radial nach 
innen gerichteter Verpresssung gegen die Rohrlei- 
tung (10) erfolgt, und zwar insbesondere im 
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Bereich des zusatzlichen Dichtrings (76) 
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FIG. 10 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rohr- 
verschraubung zum AnschluB einer insbesondere me- 
tailischen Rohrleitung, mit einem eine Aufnahmeoff- 
nung fur die Rohrleitung aufweisenden AnschluBstut- 
zen, einer mit dem AnschluBstutzen verschraubbaren 
Uberwurfmutter sowie einem zwischen dem 
AnschluBstutzen und der Uberwurfmutter angeordne- 
ten, metallischen Schneidring, wobei der Schneidring 
mit einem AuBenkonus derart mit einem Innenkonus 
des AnschluBstutzens zusammenwirkt, daB er beim An- 
ziehen der Uberwurfmutter bereichsweise radial nach 
innen verformt wird und mit mindestens einer Schneid- 
kante unter Kerbwirkung formschlussig in das Material 
der Rohrleitung einschneidet, und wobei der Schneid- 
ring im AnschluB an den AuBenkonus eine im wesent- 
lichen radiale Anschlagflache zur anzugsbegrenzenden 
Anlage an einer Stirnflache des AnschluBstutzens auf- 
weist, und wobei in einer Ringnut im Bereich des Au- 
Benkonus des Schneidrings eine eiastomere Umfangs- 
dichtung zur Anlage in dem Innenkonus des AnschluB- 
stutzens angeordnet ist. 

[0002] Eine derartige Rohrverschraubung ist aus der 
WO-A-93/25837, Figuren 3 und 4, bekannt. Dabei soil 
ein elastomeres Dichtelement etwa mittig innerhalb des 
konischen Anlagebereichs zwischen AuBen- und innen- 
konus angeordnet sein. Das Dichtelement soil dicker als 
die Tiefe der Ringnut sein, so daB das Dichtelement vor 
der Schneidring-Montage auf beiden Seiten aus der 
Ringnut radial vorsteht, was bel der Montage zu einem 
WegflieBen des Dichtungsmaterials fuhren konnte. Da- 
durch ware die Dichtwirkung zumindest beeintrachtigt. 
[0003] Es sind weitere Rohrverschraubungen mit me- 
tal lischer Abdichtung zum Teii in Kombination mit elasti- 
schen Dichtelementen bekannt. 
[0004] So beschreibt beispielsweise die DE 43 04 534 
A1 ein solches "Verbindungssystem", wobei aus- 
schlieBlich eine metallische Abdichtung uberzwel in das 
Rohr einschneidende Schneidkanten vorgesehen ist. 
Diese Druckschriftbeschaftigtsich in ersterLinie mit der 
Verbesserung der mechanischen Halterung der Rohr- 
~leituTrgTWozu"derSchneidringaus-einem-durchgeharte-- 

ten bzw. durchgehend verfestigten Material bestehen 
soil. Fakultativ kann dabei der Schneidring zumindest 
bereichsweise eine die Reibung vermindernde - und so- 
mlt die Gleiteigenschaften verbessernde - Beschich- 
tung aufweisen, die insbesondere PTFE enthalten 
kann. 

[0005] Eine ahnliche Rohrverschraubung offenbart 
auch die FR-A-2 568 665. Dabei ist - zusatzlich zu der 
metallischen Abdichtung - ein Dichtring vorgesehen, der 
axial vor dem Schneidring im Spalt zwischen der Rohr- 
leitung und dem Stutzen-lnnenkonus angeordnet ist. 
Hierbei kann es unter bestimmten Umstanden zu einem 
"WegflieBen" des Dichtungsmaterials vor allem in den 
Spalt zwischen Stutzen und Rohr kommen. Dies ist na- 
turlich ungunstigfur die Dichtwirkung. 



[0006] Entsprechendes beschreibt auch die DE 44 26 
445C2.Zudem istbei dieserbekannten Rohrverschrau- 
bung vorgesehen, daB zwischen dem AuBenkonus des 
[00071 Schneidrings und dessen Anschlagflache eine 
5 Freiflache derart gebildet ist, daB in der Montagestel- 
lung zwischen der Freiflache und dem Stutzen Innenko- 
nus ein Freiraum gegeben ist. Dadurch sollen radiale 
Spannungsspitzen am stirnseitigen Ende des An- 
schluBstutzens vermieden werden. 
10 [0008] In der DE 40 41 677 ist eine insofem nicht gat- 
tungsgemaBe Rohrverschraubung beschrieben, als ei- 
ne sogenannte Ubermontage nicht durch eine Anzugs- 
begrenzung vermieden werden kann, weil der Schneid- 
ring keine radiale Anschlagflache aufweist Allerdings 
is sind bereits verschiedene Ausfuhrungsformen einerzu- 
s&tzlichen Dichtungsanordnung mit mindestens einer 
aus einem elastomeren Material bestehenden Um- 
fangsdichtung beschrieben. Dabei wird uberwiegend 
nur der Spalt unmittelbar zwischen der Rohrleitung und 
20 der InnenflSche des AnschluBstutzens abgedichtet. In 
einigen Ausfuhrungen ist die Dichtung praktisch in zwei 
Dichtelemente aufgeteilt, wobei entweder der Schneid- 
ring gegen die Rohrleitung und gegen den 
AnschluBstutzen abgedichtet ist, oder die Uberwurfmut- 
25 ter ist direkt gegen den AnschluBstutzen und gegen die 
Rohrleitung abgedichtet. 

[0009] Der voriiegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Rohrverschraubung der gattungsgemS- 
Ben Art vor allem beziiglich der Dichtwirkung weiter zu 
30 verbessern. 

[0010] ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, 
daB die eiastomere Umfangsdichtung im Ubergangsbe- 
reich zwischen dem AuBenkonus und der Anschlagfla- 
che des Schneidrings angeordnet ist, wozu die die Urn- 
35 fangsdichtung aufnehmende Ringnut zwischen dem 
AuBenkonus und der Anschlagflache gebildet ist und 
unmittelbar in die Anschlagflache ubergeht, so daB in 
der Montagesteliung die Umfangsdichtung zwischen 
dem Schneidring einerseits und zumindest einem sich 
40 direkt an die Stirnflache anschlieBenden Teilbereich des 
Innenkonus des AnschluBstutzens andererseits unter 
elastischer Vorspannung angeordnet ist. 
[0011] Hieitoeust-von-besonderemyorteil, daB in die 



sem Ubergangsbereich eine gute Kammerung der Um- 
45 fangsdichtung gewahrleistet werden kann, so daB ein 
"WegflieBen 0 von Dichtungsmaterial weitgehend ver- 
mieden wird. Dazu ist es vorteiihaft, daB die die Um- 
fangsdichtung aufnehmende Ringnut unmittelbar in die 
Anschlagflache ubergeht, was bedeutet, daB die auf 
50 beiden Axialselten von im wesentlichen radialen Flan- 
kenflachen begrenzte Ringnut uber die eine Flankenfla- 
che direkt in die Anschlagflache ubergeht, so daB prak- 
tisch diese Nutflankenflache und die Anschlagflache in 
einer gemeinsamen Ebene liegen. 
55 [0012] Vorzugsweise ist die Umfangsdichtung entwe- 
der nur im Konusbereich mit hauptsachlich radialer 
Dichtwirkung oder aber in Kombination sowohl im Ko- 
nusbereich als auch zwischen der Anschlagflache und 
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der Stutzen-Stimflache mit radialer sowle axialer Dicht- 
wirkung angeordnet. Im letzten Fall kommt somit die An- 
schlagf lache des Schneidrings mittelbar uber elnen Ab- 
schnitt der Umfangsdichtung zur Anlage an die Stimf la- 
che des AnschluBstutzens. 

[0013] Urn eine besonders gute und sichere Abdich- 
tung auch gegen hohe System-! nnendrucke zu errei- 
chen, ist es vorteilhaft, wenn die die Umfangsdichtung 
auf nehmende Ringnut einen Nutgrund aufweist, der be- 
zuglich seines Durchmessers zumindest bereichsweise 
derart kleiner als der groBte Durchmesser am stirnsei- 
tigen Ende des Innenkonus des AnschluBstutzens ist, 
daB in einer dadurch zum Innenkonus hin gebildeten 
Kammer eine Umfangsdichtung untergebracht werden 
kann, die ein fur eine Dichtungsverpressung hinrei- 
chend groBes Volumen aufweist. Dies kann zudem 
auch durch eine bestimmte Ausgestaltung der Um- 
fangskontur der Ringnut bzw. des Nutgrundes beein- 
fluBt werden, wozu nachfolgend noch einige AusfGh- 
rungsvarianten genauer beschrieben werden. Mit der 
Kontur der Ringnut kann im ubrigen auch das Verfor- 
mungsverhalten des Schneidrings beim Anziehen der 
Verschraubung gunstig beeinfluBt werden. 
[001 4] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale 
der Erfindung sind in den Unteranspruchen sowie der 
folgenden Beschreibung enthalten. 
[0015] Anhand von mehreren in der Zeichnung dar- 
gestellten, bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen soli im 
folgenden die Erfindung naher erlautert werden. Dabei 
zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfin- 

dungsgemaBe Rohrverschraubung in 
einer ersten Ausfuhrungsform, wobei in 
der oberen Figurenhalfte ein Zustand 
vor dem Anziehen der Uberwurfmutter 
dargestellt ist, wahrend die untere Figu- 
renhalfte die angezogene Montagestel- 
lung zeigt, 

Fig. 2 einen Axialschnitt des Schneidrings der 

Ausfuhrung nach Fig. 1 in einem Zu- 
stand vor der ersten montagebedingten- 

Verformung, 

Fig. 3 eine erfindungsgemaBe eiastomere 

Umfangsdichtung im Axialschnitt in ei- 
ner ersten Ausfuhrungsform, 

Fig. 3a eine zweite Ausfuhrungsform der Um- 

fangsdichtung in einer Darstellung ent- 
sprechend Fig. 3, 

Fig. 4 eine stark vergroBerte Darstellung des 

Teilbereichs IV gemaB Fig. 2 mit der 
Ausfuhrungsform der Umfangsdichtung 
nach Fig. 3, 



eine Darstellung entsprechend Fig. 4, 
jedoch mit der Alternative der Umfangs- 
dichtung nach Fig. 3a, 

eine zweite Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Rohrverschraubung in 
der Fig. 1 entsprechenden Darstellun- 
gen, d.h. obere Figurenhalfte vor der er- 
sten Montage und untere Hatfte angezo- 
gene Montagestellung, 

im Axialschnitt einen Schneidring ge- 
maB Fig. 5, 

eine Umfangsdichtung nach Fig. 5 im 
Axialschnitt, 

einen Halb-Axiaischnitt einer dritten 
Ausfuhrungsform der erfindungsgema- 
Ben Rohrverschraubung in einem Zu- 
stand nach einer Vormontage des 
Schneidrings und erstem Handanzug 
der Uberwurfmutter, 

die Rohrverschraubung nach Fig. 8 
nach Endmontage (angezogene Monta- 
gestellung), 

eine vergroBerte Darstellung des Be- 
reichs X des Schneidrings nach Fig. 8, 

Fig. 11 einen Halb-Langsschnitt einer weiteren 

Ausfuhrungsvariante der erfindungsge- 
maBen Rohrverschraubung, 

35 

Rg. 1 2 eine Teilansicht aus Fig. 1 1 des Bereichs 

des auf der Rohrleitung montierten 
Schneidrings und 

40 Fig. 1 3 eine Teil-Stirnansicht in Pfeilrichtung XI- 

II gemaB Fig. 12. 

[0016]^ln-den_verschiedenen_Eiguren_der_Z_ejcMung. 

sind gleiche Teile stets mit den gleichen Bezugszeichen 
45 versehen und werden daher in der Rege! jeweils nur ein- 

mal beschrieben. 

[0017] Eine erfindungsgemaBe Rohrverschraubung 
1 besteht generell, d.h. bei alien dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispielen, aus einem jeweils nur angedeuteten 

so Grundkorper 2, der mindestens einen ein AuBengewin- 
de aufweisenden AnschluBstutzen 4 aufweist, auf den 
eine Uberwurfmutter 6 aufgeschraubt bzw. aufschraub- 
bar ist. Der AnschluBstutzen 4 besitzt eine Aufnahme- 
offnung 8 fur ein Ende 10a einer - insbesondere aus 

55 stahl oder einem anderen Metall bestehenden - Rohr- 
leitung 10. Die Aufnahmeoffnung 8 ist zweckmaBig 
durch eine Bohrung geblldet, die uber eine radiale Ring- 
stufe 1 2 in einen im Durchmesser reduzierten, sich wei- 



Fig. 4a 
5 Fig. 5 
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Fig. 6 
15 Fig. 7 
Fig. 8 
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Fig. 10 

30 



5 



EP 0 863 354 B1 



6 



ter in den Grundkorper 2 erstreckenden und mit dem 
Innendurchmesserder Rohrleitung 10 vorzugsweise et- 
wa fluchtenden Kanal 14 Qbergeht. Dabei bildet die 
Ringstufe 12einen Anschlagfurdas Ende 10a der Rohr- 
leitung 10. 

[0018] Zwischen dem AnschiuBstutzen 4 und einem 
radial nach innen weisenden Ringbund 16 der Uber- 
wurfmutter 6 ist ein die Rohrleitung 1 0 umschlieBender, 
metallischer Schneidring 1 8 angeordnet. Der Ringbund 
1 6 besrtzt bzw. umschlieBt eine Durchfuhroff nung 20 fur 
die Rohrleitung 10. Der Schneidring 18 besteht aus ei- 
nem im Zwischenraum zwischen dem AnschiuBstutzen 
4 und der Uberwurfmutter 6 bzw. dem Ringbund 16 an- 
geordneten Basisringteil 24 und einem sich von diesem 
in Richtung des AnschluBstutzens 4 erstreckenden, in 
der Ringstarke reduzierten, rohrstuckartigen Schneid- 
ringteil 26. Die Aufnahmeoffnung 8 des AnschluBstut- 
zens 4 erweitert sich in ihrem der Uberwurfmutter 6 zu- 
gekehrten Endbereich uber einen Innenkonus 28. In 
diesen Innenkonus 28 greift der Schneidring 1 8 mit dem 
Schneidringteil 26 ein und wirkt hierbei mit einem sich 
verjungenden AuBenkonus 30 mit dem Innenkonus 28 
derartzusammen, daB durch axiales Verspannen beim 
Anziehen der Uberwurfmutter 6 der Schneidring 18 im 
Bereich des Schneidringteils 26 radial nach innen ver- 
formt (gestaucht) wird und dadurch mit vorzugsweise 
zwei axial beabstandeten, radial nach innen weisenden, 
ringformigen Schneidkanten 32 unter Kerbwirkung ins- 
besondere fomnschlussig in das Material der Rohrlei- 
tung 10 eindringt. 

[001 9] Vorzugsweise besitzt auch der Basisringteil 24 
auf seiner dem Schneidringteil 26 axial abgekehrten 
Seite eine sich endseitig konisch verjiingende AuBen- 
konusflache 34, die an einer entsprechenden Innenko- 
nusflache 36 des Ringbundes 1 6 der Uberwurfmutter 6 
anliegt. Hierdurch wird auch in diesem Bereich eine 
Keilwirkung zum radiaien Verpressen des Schneidrings 
1 8 sowie auch eine Selbstzentrierung erreicht. 
[0020] Der Schneidring 18 bzw. der Basisringteil 24 
weist auf seiner dem Schneidringteil 26 zugekehrten 
Seite eine im wesentlichen radiale Anschlagflache 38 
auf, die in einer angezogenen Montagestellung (vgl. je- 
weils die untere Figurenhalfte in Fig. 1 und 5 sowie die 
Fig. 9) zur anzugsbegrenzenden Stellung an eine Stirn- 
flache 40 des AnschluBstutzens 4 gelangt. 
[0021] Der Schneidring 18 dient einerseits der me- 
chanischen Halterung der Rohrleitung 10 durch eine 
uber die Schneidkanten 32 erreichte FormschluBverbin- 
dung. Andererseits hat der Schneidring 18 grundsatz- 
lich auch eine metallische Dichtfunktion uber die in die 
Rohrleitung 1 0 einschneidenden Schneidkanten 32 und 
Ciber die Konen 28, 30. 

[0022] ErfindungsgemaB weist nun der Schneidring 
1 8 im Obergangsbereich zwischen dem AuBenkonus 30 
und der Anschlagflache 38 eine elastomere Umfangs- 
dichtung 44 auf, und zwar derart, daB in der Montage- 
stellung die Umfangsdichtung 44 zwischen dem 
Schneidring 18 einerseits und dem Innenkonus 28 und/ 



Oder der Stirnflache 40 des AnschluBstutzens 4 ande- 
rerseits unter elastischer Vorspannung gekammert an- 
geordnet ist. In den Ausfuhrungsformen nach Fig. 1 bis 
4 bzw. 4a einerseits und nach Fig, 8 bis 1 0 andererseits 
5 wird die Umfangsdichtung 44 im wesentlichen nur im 
Bereich der aneinanderliegenden Konen, d.h. des Au- 
Benkonus 30 und des Innenkonus 28, gekammert, so 
daB hierbei die Anschlagflache 38 unmittelbar zur An- 
lage an die Stirnflache 40 gelangt. In der Ausfuhrung 
10 nach Fig. 5 bis 7 - sowie auch in der Ausgestaltung nach 
Fig. 11 bis 13 - wird die Umfangsdichtung 44 zus&tzlich 
auch axial zwischen der Anschlagflache 38 und der 
Stirnflache 40 gekammert, so daB hierbei die Anschlag- 
flache 38 mittelbar uber die Umfangsdichtung 44 an der 
15 Stirnflache 40 anliegt. 

[0023] Die erfindungsgemaBe Umfangsdichtung 44 
ist zweckmaBigerweise in einer zwischen dem AuBen- 
konus 30 und der Anschlagflache 38 gebiideten Ringnut 
46 des Schneidrings 1 8 angeordnet. Vorzugsweise gent 
20 diese Ringnut 46 unmittelbar in die Anschlagflache 38 
uber. Dies bedeutet, daB die Ringnut 46 auf den beiden 
axialen Seiten von im wesentlichen radiaien Flankenfla- 
chen 48 begrenzt wird, wobei die dem AuBenkonus 30 
axial abgekehrte Flankenflache 48 im wesentlichen in 
25 der gleichen Ebene mit der Anschlagflache 38 liegt. 
[0024] Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 
4a ist nun speziell vorgesehen, daB die Ringnut 46 ei- 
nen Nutgrund 50 aufweist, der- im Axialschnltt gesehen 
- mit einem bestimmten Konuswinkel p (s. Fig. 2) ko- 
30 nisch ausgebildet ist. in den vergroBerten Darstellungen 
in Fig. 4 und 4a ist jeweiis der halbe Konuswinkel %p 
eingezeichnet. Der konische Nutgrund 50 weist insbe- 
sondere auf seiner dem AuBenkonus 30 axial zugekehr- 
ten Seite einen kleinsten Durchmesser D 1 auf (s. Fig. 
35 2), der - schon vor der ersten montagebedingten Ver- 
formung des Schneidrings 1 8 - jedenfalls kleiner als der 
groBte Durchmesser D 2 (s. Fig. 1 ) am stirnseitigen Ende 
des Innenkonus 28 des AnschluBstutzens 4 ist. Bei den 
gangigen NormgroBen der Rohrverschraubung 1 (ge- 
40 maB DIN 3861 ) liegt der Durchmesser D, des Nutgrun- 
des 50 im NennmaB etwa 0,4 bis 0,5 mm unter dem 
Durchmesser D 2 am Ende des Innenkonus 28. Betragt 
nach der genannten DIN der groBte Durchmesser D 2 
des Innenkonus 28 beispielsweise 14,3 mm, so hat der 
45 Nutgrund einen Durchmesser D 1 von insbesondere et- 
wa 13,9 mm. Der Konuswinkel p liegt bevorzugt im Be- 
reich von etwa 10° bis 15° und betragt insbesondere 
etwa 12°, d.h. 2 x ca. 6* (M>p) zur Langsachse. 
[0025] In Verbindung mit dieser beschriebenen Kon- 
so tur der Ringnut 46 kann fur die Umfangsdichtung 44 mit 
Vorteil ein Profilring 52 nach Fig. 3 und 4 verwendet wer- 
den. Dieser Profilring 52 weist einen im wesentlichen 
rechteckigen Ringquerschnitt auf, wobei er vor der Mon- 
tage, d.h. vor dem Einsetzen in die Ringnut 46, eine im 
55 wesentlichen hohlzylindrische, schlauchartige Form 
aufweist. Nach Einsetzen in die Ringnut 46 erfolgt eine 
Anpassung an die konische Form des Nutgrundes 50; 
s. Fig. 1 und 2. Alternativ dazu kann gemaB Fig, 3a und 
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4a auch ein Profilring 54 mit einem im wesentlichen drel- 
eckigen Ringquerschnitt verwendet werden. Wie sich 
vor allem aus der vergroBerten Darstellung in Fig. 4a 
ergibt, besltzt dieser Profilring 54 bevorzugt im radial in- 
neren Ringbereich einen etwa Im Querschnitt rechtek- 
kigen Basisrlngteil mit einem sich radial auBen anschlie- 
Benden, insbesondere gleichschenkligen Dreieckbe- 
reich. Hierdurch ergibt sich eine radial nach auBen ra- 
gende Dichtkante 56, die durch eine Ecke des Dreieck- 
querschnitts gebildet wird. Bei der Montage wird der 
Profilring 54 im Bereich der Dichtkante 56 verpreBt, so 
daB der Profilring 54 die Ringnut 46 dann im wesentli- 
chen ausfullt (entsprechend der Darstellung in der un- 
teren Figurenhalfte der Fig. 1). Auch hierbei weist der 
Profilring 54 vor der Montage gemaB Fig. 3a eine im we- 
sentlichen zylindrische Innenflache auf, die sich dann 
im montierten Zustand an den konischen Nutgrund 50 
anpaBt. 

[0026] Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 bis 7 
weist die Ringnut 46 demgegenuber einen Nutgrund 58 
auf, 1 der im Axialschnitt im wesentlichen zylindrisch 
ausgebildet ist. Das Verhaltnis des Durchmessers D 1 
dieses zylindrischen Nutgrundes 58 zu dem groBten 
Durchmesser D 2 des Stutzen-lnnenkonus 28 entspricht 
der Ausfuhrung nach Fig. 1 bis 4a. Bei dieser Ausfuh- 
rung wird aber beispielhaft als Umfangsdichtung 44 ein 
Profilring 60 verwendet, der gemaB Fig. 5 und 7 einen 
im wesentlichen L-formigen Ringquerschnitt mit einem 
axialen, insbesondere dem AuBenkonus 30 zugekehr- 
ten Ringabschnitt 62 und einem sich radial nach auBen 
erstreckenden Ringabschnitt 64 aufweist. Diese Ab- 
schnitte 62, 64 sind groBenmaBig derart ausgelegt, daB 
nach der Montage - siehe Fig. 5, untere Halfte - der ra- 
diale Ringabschnitt 64 zwischen der Anschlagflache 38 
des Schneidrings 1 8 und der Stirnf lache 40 des An- 
schluBstutzens 4 angeordnet ist. 
[0027J Was nun die Ausfuhrungsform nach Fig. 8 bis 
10 betrifft, so weist hierbei die Ringnut 44 einen Nut- 
grund 66 auf, der im Axialschnitt gesehen - in einem et- 
wa mittigen Bereich 68 konvex gewolbt sowie vorzugs- 
weise in beiden Flankenbereichen 70 konkav gewolbt 
ist (s. hierzu insbesondere Fig.10). Die Wolbungen ge- 
hen zweckmaBigerweise stetig ineinander uber. Durch 
diese Kontur der Ringnut 46 wird eine gute Dichtungs- 
verpressung erreicht. Zudem ist diese Kontur auch ver- 
formungsgunstig, was die Verformung des Schneid- 
rings beim Anziehen der Verschraubung betrifft. 
[0028] Wie sich f erner aus Fig. 1 0 ergibt, ist bei dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel bevorzugt vorgese- 
hen, daB die beiden konkav gewolbten Flankenberelche 
70 der Ringnut 46 eine fiktive Umfangsebene 72 defi- 
nieren, die - im wesentlichen analog zur Ausfuhrung 
nach Fig . 1 bis 4a - im Axialschnitt mit einem bestimmten 
Konuswinkel p (in Fig. 10 ist der halbe Konuswinkel #P 
eingezeichnet) konisch ausgebildet ist. Dabel ist vor- 
zugsweise vorgesehen, daB aufgrund des Konuswin- 
kels p der dem AuBenkonus 30 axial nachstliegende 
Flankenbereich 70 im Durchmesser kleiner als der an- 



dere Flankenbereich 70 ist. Dies konnte grunds&tzlich 
aber auch umgekehrt vorgesehen sein. Jedenfalls ist 
auch hier wiederum der kleinere Durchmesser D 1 je- 
denfalls kleiner als der groBte Durchmesser D 2 des 

5 Stutzen-lnnenkonus 28. Die GroBe des Konuswinkels p 
entspricht bevorzugt der Ausfuhrung nach Fig. 1 bis 4a. 
[0029] Alternat'rv dazu kann in einer nicht dargestell- 
ten Ausfuhrungsform auch vorgesehen sein, daB die 
beiden Fiankenbereiche 70 der Ringnut 46 eine fiktive 

10 zylindrische Umfangsebene definieren, die dann wie- 
derum einen Durchmesser - entsprechend (D.,) auf- 
weist, der kleiner als der groBte Durchmesser (D 2 ) des 
Innenkonus 28 ist. 

[0030] Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 8 bis 10 
15 kann als Umfangsdichtung 44 ein Profilring 74 verwen- 
det werden, dessen Ringquerschnittskontur derart ge- 
wahlt wird, daB der Profilring 74 in der Montagestellung 
(Fig. 9) die sich durch die Ringnut 46 und den Innenko- 
nus 28 ergebende Kammer ausfullt, dabei aber ela- 
20 stisch komprimiert ist und daher unter Vorspannung 
steht. 

[0031] In alien dargestellten Ausfuhrungsformen be- 
steht die Umfangsdichtung 44 bzw. der jeweilige Profil- 
ring 52, 54, 60 bzw. 74 aus einem geeigneten elasto- 

25 meren Material. Besonders geeignet ist ein Material un- 
ter Verwendung von NBR (Nitrilkautschuknach DIN ISO 
1629) uncl/oder PTFE (Polytetrafluorethylen nach DIN 
7728 T1). Ein vielfach fur Dichtungen verwendetes Ma- 
terial ist zudem auch VITON (Marke der Firma DuPont); 

30 dabei handelt es sich urn warme- und chemikalienbe- 
standige, vulkanisierbare Fluorelastomere auf der Basis 
von Vinylidenfluorid-Hexafluorpropylen-copolymerisa- 

ten. 

[0032] Es ist weiterhin in alien Ausfuhrungsformen 
35 zweckmaBigerweise ein zusatzlicher elastischer Dicht- 
ring 76 zur radial inneren Abdichtung zwischen dem 
Schneidring 18 und der Rohrieitung 10 vorgesehen. 
Dieser zusatzliche Dichtring 76 ist zweckmaBig in einer 
inneren Ringnut 78 des Schneidrings 1 B angeordnet, 
40 und zwar insbesondere etwa im mittigen Bereich des 
Basisringteils 24 oder aber geringfugig von der Mitte in 
Richtung des Ringbundes 1 6 der Oberwurfmutter 6 ver- 
setzt (vgl. Fig. 8 und 9). 

[0033] Der zusatzliche Dichtring 76 wird einerseits 
45 beim Anziehen durch die Wirkung der Konusflachen 34 
und 36 radial nach innen verspannt. Andererseits kann 
auch - wie beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 8 bis 10 
veranschaulicht ist - vorgesehen sein, daB die An- 
schlagflache 38 des Schneidrings 1 8 zumindest vor der 
so ersten Montage derart geringfugig radial nach auBen 
sowie axial in Richtung der Stirnflache 40 des 
AnschluBstutzens 4 genelgt, also leicht hohl-konisch, 
veriauft, daB beim Anziehen der Oberwurfmutter 6 eine 
Verformung des Schneidrings 18 zum Zwecke einer be- 
55 reichsweisen, radial nach innen gerichteten Verpres- 
sung gegen die Rohrieitung 10 erfolgt, und zwar insbe- 
sondere im Bereich des zusatzlichen Dichtrings 76. Der 
geneigte, leicht konische Veriauf der Anschlagflache 38 
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ist in Fig. 1 0 etwas ubertrieben dargestelrt. Bel der Mon- 
tage gelangt der Schneidring 1 8 gemaB Fig. 8 zunachst 
mit einer auBeren Ringkante 80 der Anschlagflache 38 
zur Anlage an die Stirnflache 40 des Stutzens 4. In Fig. 
9 ist veranschaulicht, daB in der angezogenen Monta- 
gestellung die Anschlagflache 38 dann im wesentlichen 
vollflachig an der Stirnflache 40 anliegt, nachdem sich 
der Schneidring entsprechend dem eingezeichneten 
Pfeil 82 vertormt hat. Durch diese Verformung ergibt 
sich im etwa mittigen Bereich des Schneidrings, d.h. et- 
wa im Ubergang zwischen dem Schneidringteil 26 und 
dem Basisringteil 24, eine geringfiigige radiale Aufwol- 
bung 84. 

[0034] Im Bereich des Dichtrings 76 wird der Schneid- 
ring bogenformig radial auf die Rohrleitung 1 0 gepreBt 
Der Dichtring 76 erhalt dadurch eine effektive spielfreie 
Verspannung auf dem Umfang der Rohrleitung 10. 
[0035] Speziell bei der Ausftihrung nach Fig. 8 bis 1 0 
lauft der Montagevorgang folgendermaBen ab. Wenn - 
beispielsweise nach einem Handanzug - die Ringkante 
80 zur Anlage gelangt (Fig. 8), befindet sich die Um- 
fangsdichtung44zu etwa 2/3 ihreraxialen Lange Inner- 
halb des Innenkonus 28. Axial zwischen der Anschlag- 
flache 38 und der Stirnflache 40 ist noch eine geringfu- 
giger, sich radial nach auBen verengenderSpaltvorhan- 
den. Der zusatzliche Dichtring 76 liegt auf dem Umfang 
der Rohrleitung 10 an, jedoch noch ohne zusatzliche 
Verpressung durch die Verformung des Schneidrings 
1 8. Ausgehend von dieser Stellung wird dann die Uber- 
wurfmutter mit etwa 1 ,25 bis 1 ,5 Umdrehungen angezo- 
gen. Dadurch erreicht die Verschraubung die Montage- 
stellung gemaB Fig. 9. Die etwa bogenformige Verfor- 
mung der zuvor konischen Anschlagflache 38 des 
Schneidrings 1B bewirkt unter zunehmendem 
AnpreBdruck mittels der Uberwurfmutter 6 eine spalt- 
freie und sichere Anlage an der Stutzen-Stirnflache 40 
und zudem eine einwandfreie Kammerung der Um- 
fangsdichtung 44. Aufgrund der besonderen Ausgestal- 
tung des Bereichs der Ringnut 46 tritt dabei auch eine 
Veranderung, insbesondere Verringerung des Nutvoiu- 
mens auf, so daB die Umfangsdichtung 44 fest gegen 
den Stutzen-lnnenkonus 28 verpreBt wird. 
[0036] Nach einem Losen der Uberwurf mutter 6 ent- 
spannt sich der leicht elastisch federnde Schneidring 
18, so daB die Umfangsdichtung 44 vorteilhafterweise 
bei Bedarf austauschbar ist. 

[0037] Im Falle einer erneuten Montage wird der An- 
zug der Uberwurfmutter 6 vorteilhafterweise durch den 
auf Block anschlagenden Schneidring 1 8 spurbar be- 
grenzt. 

[0038] Was nun schieBlich die Ausfuhrung nach Fig. 
11 bis 13 betrifft, so handert es sich dabei insofern spe- 
ziell urn eine Weiterbildung des Ausfuhrungsbeispiels 
nach Fig. 5 bis 7, als der radiale Ringabschnitt 64 auf 
seiner axial in Richtung des AnschluBstutzens 4 wei- 
senden Anlageselte mindestens eine, vorzugsweise 
aber mindestens zwel konzentrisch umlaufende, 
ringstegartige Anlagerippen 90 aufweist. Dlese ergeben 



sich durch eine radial dazwischenliegende, axiale, nut- 
artige Ringvertiefung 92. Diese Ringvertiefung 92 be- 
sitzt eine axiale Tief e T (Fig. 1 2). Aufgrund der Elastizitat 
des Materials der Dichtung 44 kann somit ein Anzug der 
Verschraubung - statt bis zu einer genau definierten An- 
schlagstellung - uber einen etwa derTiefe T entspre- 
chenden Anzugsbereich hinweg erfolgen; es wird prak- 
tisch eine M Anzugsreserve n zum Ausgleich einer even- 
tuellen ungunstigen Toleranzlage der Einzelteile er- 
reicht. Dies bedeutet, daB ausgehend von der in Fig. 11 
dargestellten Stellung, in der die Anlagerippen 90 gera- 
de an der Stutzen-Stirnflache 40 zur Anlage gelangt 
sind, Im Bedarf sfall eln noch weitergehender Anzug et- 
wa uber den Bereich der Tiefe T hinweg moglich ist. 
Durch ihren kreisformigen Umfangsverlauf tragen die 
Anlagerippen 90 zu einer noch welter verbesserten 
Dichtwirkung bei. Mit anderen Worten wird durch die 
Elastizitat der Anlagerippen 90 auch ein in der korrekt 
angezogenen Montagestellung eventuell noch vorhan- 
denes, z.B. toleranzbedingtes Axlalspiel zwischen Stut- 
zen 4 und Anschlagflache 38 ausgeglichen. Der Profil- 
ring 60 kann stoffschlussig mit dem Schneidring 1 8 ver- 
bunden, z.B. anvulkanisiert Oder angespritzt sein. 



Patentansprtiche 

1 . Rohrverschraubung (1 ) zum AnschluB einer insbe- 
sondere metallischen Rohrleitung (10), mit einem 
eine Aufnahmeoffnung (8) fur die Rohrieitung (10) 
aufweisenden AnschluBstutzen (4), einer mit dem 
AnschluBstutzen (4) verschraubbaren Uberwurf- 
mutter (6) sowie einem zwischen dem 
AnschluBstutzen (4) und der Uberwurfmutter (6) 
angeordneten, metallischen Schneidring (18), wo- 
bei der Schneidring (1 8) mit einem AuBenkonus 
(30) derart mit einem Innenkonus (28) des An- 
schluBstutzens (4) zusammenwirkt, daB er beim 
Anziehen der Uberwurfmutter (6) bereichsweise ra- 
dial nach innen verformt wird und mit mindestens 
einer Schneidkante (32) unter Kerbwirkung form- 
schlussig in das Material der Rohrleitung (10) ein- 
schneidet, und wobei der Schneidring (18) im An- 
schluB an den AuBenkonus (30) eine im wesentli- 
chen radiale Anschlagflache (3B) zur anzugsbe- 
grenzenden Anlage an einer Stirnflache (40) des 
AnschluBstutzens (4) aufweist, und wobei in einer 
Ringnut (46) im Bereich des AuBenkonus (30) des 
Schneidrings (18) eine elastomere Umfangsdich- 
tung (44) zur Anlage in dem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die elastomere 
Umfangsdichtung (44) im Ubergangsbereich zwi- 
schen dem AuBenkonus (30) und der Anschlagfla- 
che (38) des Schneidrings (1 8) angeordnet ist, wo- 
zu die die Umfangsdichtung (44) aufnehmende 
Ringnut (46) zwischen dem AuBenkonus (30) und 
der Anschlagflache (38) geblldet ist und unmittelbar 
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in die Anschlagflache (38) Qbergeht, so daB in der 
Montagestellung die Umfangsdichtung (44) zwi- 
schen dem Schneidring (18) einerseits und zumin- 
dest einem sich direkt an die Stimflache (40) an- 
schlieBenden Teilbereich des Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) andererseits unter elasti- 
scher Vorspannung angeordnet ist. 

2. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ringnut (46) ei- 
nen Nutgrund (58) aufweist, der im Axialschnitt im 
wesentlichen zylindrisch ausgebildet ist und einen 
Durchmessser (D^ aufweist, der kleiner als der 
groBte Durchmesser (D 2 ) am stirnseitigen Ende 
des Innenkonus (28) des AnschfuBstutzens (4) ist. 

3. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daBdieRingnut(46) 
einenNutgrund(50) aufweist, der im Axialschnitt m it 
einem bestimmten Konuswinkei (p) konisch ausge- 
bildet ist und - insbesondere auf seiner dem AuBen- 
konus (30) axial zugekehrten Selte - einen kielnsten 
Durchmesser (D^ aufweist, der kleiner als der 
groBte Durchmesser (D 2 ) am stirnseitigen Ende 
des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens (4) ist. 

4. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daBdieRingnut(44) 
einenNutgrund (66) aufweist, der - im Axialschnitt 
gesehen - in einem etwa mittigen Bereich (68) kon- 
vex gewolbt sowie vorzugsweise in beiden Flanken- 
bereichen (70) konkav gewolbt ist. 

5. Rohrverschraubung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden konkav 
gewolbten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
einefiktive, zylindrische Umfangsebene defmieren, 
die einen Durchmesser (D.,) aufweist, der kleiner 
als der groBte Durchmesser (D 2 ) am stirnseitigen 
Ende des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens 
(4) ist. 

6. Rohrverschraubung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden konkav 
gewolbten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine fiktive Umfangsebene (72) definieren, die im 
Axialschnitt mit einem bestimmten Konuswinkei (P) 
konisch ausgebildet ist, wobei der kleinere Durch- 
messer insbesondere des dem AuBenkonus (30) 
axial nachstliegenden konkaven Flankenbereichs 
(70) kleiner als der groBte Druchmesser (D 2 ) am 
stirnseitigen Ende des Innenkonus (28) des An- 
schluBstutzens (4) ist. 

7. Rohrverschraubung nach Anspruch 3 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Konuswinkei 
(p) des Nutgrundes (50;66) etwa 10° bis 15°, ins- 
besondere etwa 12°, betrSgt. 



8. Rohrverschraubung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangsdich- 
tung (44) durch einen Profiling (52; 54; 60; 74) aus 
5 einem elastomeren Material, insbesondere aus 
NBR und/oder PTFE, gebildet ist. 

9. Rohrverschraubung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Profilring (52) 

10 einen im wesentlichen rechteckigen Ringquer- 
schnitt aufweist. 

10. Rohrverschraubung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Profilring (54) 

15 einen im wesentlichen dreieckigen Ringquerschnitt 
mit einer etwa radial nach auBen ragenden Dicht- 
kante (56) aufweist. 

11. Rohrverschraubung nach Anspruch 8, 

20 dadurch gekennzeichnet, daB der Profilring (60) 
einen im wesentlichen L-formigen Ringquerschnitt 
mit einem axialen, insbesondere dem AuBenkonus 
. (30) zugekehrten Ringabschnitt (62) und einem ra- 
dialen Ringabschnitt (64) aufweist, wobei nach der 

25 Montage der radiale Ringabschnitt (64) vorzugs- 
weise zwischen der Anschlagflache (38) des 
Schneidrings (18) und der Stimflache (40) des An- 
schluBstutzens (4) angeordnet ist. 

30 12. Rohrverschraubung nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Profilring (60) 
aufderdem AnschluBstutzen (4) zugekehrten Seite 
des radialen Ringabschnittes (64) mindestens eine 
ringstegartige, konzentrisch umlaufende Anlagerip- 

35 pe (90), vorzugsweise mindestens zwei konzen- 
k trisch umlaufende, iiber radial dazwischenliegen- 
de, axiale, nutartige Ringvertiefungen (92) beab- 
standete Anlagerippen (90) aufweist. 

40 13. Rohrverschraubung nach einem der Anspruche 1 
bis 12, 

gekennzeichnet durch einen zusatzlichen elasti- 
schen Dichtring (76) zur radial inneren Abdichtung 
zwischen dem Schneidring (18) und der Rohriei- 
45 tung(10). 

14. Rohrverschraubung nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der zusatziiche 
Dichtring (76) in einer inneren Ringnut (78) des 

so Schneidrings (1 8) angeordnet ist. 

15. Rohrverschraubung nach einem der Anspruche 1 
bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Anschlagflache 
55 (38) des Schneidrings (1 8) derart geringfugig radial 
nach auBen und axial in Richtung der Stimflache 
(40) des AnschluBstutzens (4) geneigt verlauft, daB 
beim Anziehen der Oberwurfmutter (6) eine Verfor- 
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mung des Schneidrings (1 8) zwecks radial nach in- 
nen gerichteter Verpresssung gegen die Rohriei- 
tung (1 0) erfolgt, und zwar insbesondere im Bereich 
des zusatzlichen Dichtrings (76). 



Claims 

1 . Screwed pipe connection (1) for connecting an, in 
particular metallic, pipeline (1 0), comprising a con- 
nection piece (4) having a location opening (8) for 
the pipeline (10), a cap nut (6) which can be 
screwed to the connection piece (4), and a metallic 
cutting ring (18) arranged between the connection 
piece (4) and the cap nut (6), the cutting ring (18), 
by means of an outer cone (30), interacting with an 
inner cone (28) of the connection piece (4) in such 
a way that it is deformed radially inwards in a certain 
region when the cap nut (6) is tightened and cuts 
with a notch effect into the material of the pipeline 
(10) in a positive-locking manner by means of at 
least one cutting edge (32), and the cutting ring (1 8), 
following the outer cone (30), having an essentially 
radial stop surface (38) for bearing against an end 
face (40) of the connection piece (4) in such a way 
as to limit the tightening, and an elastomeric circum- 
ferential seal (44) for bearing in the inner cone (28) 
of the connection piece (4) being arranged in an an- 
nulargroove (46) in the region of the outer cone (30) 
of the cutting ring (18), characterized In that the 
elastomeric circumferential seal (44) Is arranged in 
the transition region between the outer cone (30) 
and the stop surface (38) of the cutting ring (1 8), for 
which purpose the annular groove (46) accommo- 
dating the circumferential seal (44) is formed be- 
tween the outer cone (30) and the stop surface (38) 
and merges directly into the stop surface (38), so 
that, in the assembied position, the circumferential 
seal (44) is arranged under elastic prestress be- 
tween the cutting ring (1 8), on the one hand, and at 
least one section, directly adjoining the end face 
(40), of the inner cone (28) of the connection piece 
(4), on the other hand. 

2. Screwed pipe connection according to Claim 1, 
characterized in that the annular groove (46) has 
a groove root (58) which is designed to be essen- 
tially cylindrical in axial section and has a diameter 
(D.|) which is smaller than the largest diameter (D 2 ) 
at the front end of the inner cone (28) of the con- 
nection piece (4). 

3. Screwed pipe connection according to Claim 1, 
characterized in that the annular groove (46) has 
a groove root (50) which is designed to be conical 
in axial section with a certain cone angle (B) and - 
in particular on its side axially facing the outer cone 
(30) - has a minimum diameter (D n ) which is smaller 



than the largest diameter (D 2 ) at the front end of the 
inner cone (28) of the connection piece (4). 

4. Screwed pipe connection according to Claim 1, 
characterized in that the annular groove (44) has 
a groove root (66) which - as viewed in axial section 
- is convexly arched in an approximately central re- 
gion (68) and is preferably concavely arched in both 
flank regions (70). 
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5. Screwed pipe connection according to Claim 4, 
characterized in that the two concavely arched 
flank regions (70) of the annular groove (46) define 
an imaginary, cylindrical circumferential plane 

is which has a diameter (D^ which is smaller than the 
largest diameter (D 2 ) at the front end of the inner 
cone (28) of the connection piece (4). 

6. Screwed pipe connection according to Claim 4, 
20 characterized in that the two concavely arched 

flank regions (70) of the annular groove (46) define 
an imaginary circumferential plane (72) which Is de- 
signed to be conical in axial section with a certain 
cone angle (B), the smaller diameter in particular of 
25 the concave flank region (70) axially nearest to the 
outer cone (30) being smaller than the largest diam- 
eter (D 2 ) at the front end of the inner cone (28) of 
the connection piece (4). 

30 7. Screwed pipe connection according to Claim 3 or 
6, characterized In that the cone angle (B) of the 
groove root (50; 66) is about 1 0° to 1 5°, in particular 
about 12°. 

35 8. Screwed pipe connection according to one of 
Claims 1 to 7, characterized in that the circumfer- 
ential seal (44) is formed by a profiled ring (52; 54; 
60; 74) made of an elastomeric material, in partic- 
ular NBR and/or PTFE. 



40 
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9. Screwed pipe connection according to Claim 8, 
characterized in that the profiled ring (52) has an 
essentially rectangular ring cross section. 

10. Screwed pipe connection according to Claim 8, 
characterized in that the profiled ring (54) has an 
essentially triangular ring cross section with a seal- 
ing edge (56) projecting roughly radially outwards. 



so 11. Screwed pipe connection according to Claim 8, 
characterized in that the profiled ring (60) has an 
essentially L-shaped ring cross section with an axial 
ring section (62), in particular facing the outer cone 
(30), and a radial ring section (64), the radial ring 

55 section (64), after assembly, preferably being ar- 
ranged between the stop surface (38) of the cutting 
ring (18) and the end face (40) of the connection 
piece (4). 
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12. Screwed pipe connection according to Claim 11, 
characterized in that the profiled ring (60), on that 
side of the radial ring section (64) which faces the 
connection piece (4), has at least one annular-web- 
like, concentrically encircling bearing rib (90), pref- 
erably at least two concentrically encircling bearing 
ribs (90) spaced apart via axial, groove-like annular 
recesses (92) lying radially in between, 

13. Screwed pipe connection according to one of 
Claims 1 to 12, characterized by an additional 
elastic sealing ring (76) for the radial inner sealing 
between the cutting ring (1 8) and the pipeline (1 0). 

14. Screwed pipe connection according to Claim 13, 
characterized in that the additional sealing ring 
(76) is arranged in an inner annular groove (78) of 
the cutting ring (18). 

15. Screwed pipe connection according to one of 
Claims 1 to 14, characterized in that the stop sur- 
face (38) of the cutting ring (18) runs so as to be 
inclined slightly radially outwards and axially in the 
direction of the end face (40) of the connection 
piece (4) in such a way that, when the cap nut (6) 
is tightened, the cutting ring (18) is deformed for the 
purpose of pressing radially inwards against the 
pipeline (10), to be precise in particular in the region 
of the additional sealing ring (76). 



Revendications 

1 . Raccord visse (1 ) pour raccorder une conduite (1 0), 
en particulier metallique, avec un embout presen- 
tant une ouverture (8) pour la conduite (10), avec 
un ecrou-raccord (6) pouvant etre visse avec Pem- 
bout (4) ainsi qu'avec une bague coupante (1 8) me- 
tallique placee entre Pembout (4) et P ecrou-raccord 
(6), la bague coupante (18) avec un cone exterieur 
(30) interagissant avec un cone interieur (28) de 
Pembout (4) de telle facon qu'elle se deforme vers 
I'interieur de maniere radiale dans certaines zones 
lorsqu'on serre P ecrou-raccord (6) et penetre par 
concordance de forme dans le materiau de la tuyau- 
terie (10) avec au moins une arete coupante (32) 
sous Taction du cisaillement et la bague coupante 
(18) presentant, au niveau du raccordement avec 
le cone exterieur (30) une surface d'arret (38) es- 
sentiellement radiale qui vient plaquer, pour limiter 
le serrage, contre une face frontale (40) de I'embout 
(4) et un joint peripherique 6lastomere (44) etant 
place dans une rainure annulaire (46) au niveau du 
c6ne exterieur (30) de la bague coupante (1 8) pour 
plaquer dans le c6ne int6rieur (28) de I'embout (4), 
caracterise en ce que le joint peripherique 
elastomere (44) est place dans la zone intemnedial- 
re entre le c6ne exterieur (30) et la surface d'arret 



(38) de la bague coupante (18), ce pourquoi la gor- 
ge annulaire (46) recevant le joint peripherique (44) 
est sltuee entre le c6te exterieur (30) et la surface 
d'arret (38) et debouche directement sur la surface 

5 d'arret (38) de sorte qu'en I'etat monte, le joint pe- 
ripherique (44) est place sous precontrainte elastl- 
que entre la bague coupante (1 8) d'une part et au 
moins une partie du cone interieur (28) de I'embout 
(4) directement raccordee a la face frontale (40) 

10 d'autre part. 

2. Raccord visse selon revendication 1 , 

caracterise en ce que ia gorge annulaire (46) 
presente un fond de gorge (58) de forme essentiel- 
15 lement conique en coupe axiale et un diametre (D^ 
interieur au plus grand diametre (D 2 ) sur Pextremite, 
cGte frontal, du c6ne interieur (28) de I'embout (4). 

3. Raccord visse selon revendication 1 , 

20 caracterise en ce que la gorge annulaire (46) 

presente un fond de gorge (50) configure, en coupe 
axiale, avec un angle conique (p) donne et - en par- 
ticulier sur le cote tourne axiaiement vers le c6ne 
exterieur (30) - presente un diametre minimal (D.,) 

25 plus petit que le plus grand diametre (D 2 ) sur Pex- 
tremite, cote frontal, du cone interieur (28) de I'em- 
bout (4). 

4. Raccord visse selon revendication 1 , 

30 caracterise en ce que ia gorge annulaire (44) 

presente un fond de gorge (66) qui - vu en coupe 
axiale - est convexe dans une zone approximative- 
ment centrale (68) et, de preference, concave sur 
ies deux f lanes (70). 

35 

5. Raccord visse selon revendication 4, 

caracterise en ce que Ies deux flancs (70) 
concaves de la gorge annulaire (46) definissent un 
niveau peripherique cylindrique fictif presentant un 
40 diametre (D.,) plus petit que le plus grand diametre 
(D 2 ) a Pextremite, cote frontal, du cone interieur (28) 
de I'embout (4). 

6. Raccord visse selon revendication 4, 

45 caracterise en ce que les deux flancs (70) 

concaves de la gorge annulaire (46) definissent un 
niveau peripherique fictif (72) ayant un angle coni- 
que (P) donne en coupe axiale, le plus petit diame- 
tre, en particulier du flanc concave (70) axiaiement 

so le plus proche du c6ne exterieur (30) etant interieur 
au plus grand diametre (D 2 ) sur Pextremite, cote 
frontal, du c6ne interieur (28) de I'embout (4). 

7. Raccord visse selon revendications 3 ou 6, 

55 caracterise en ce que I'angle conique (p) du 

fond de gorge (50;66) est approximativement egal 
a 10 a 1 5°, en particulier approximativement egal a 
12°. 
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8. Raccord visse selon Tune des revendications 1 a 7, 

caracterise en ce que le joint peripherique 
(44) est forme par une bague profilee (52; 54; 60; 
74) constitute d'un materiau elastomere, en parti- 
cuiier de NBR et/ou de PTFE. 

9. Raccord visse selon revendication 8, 

caracterise en ce que la bague profilee (52) 
presente une section essentiellement rectangulai- 

re. 

10. Raccord visse seion revendication 8, 

caracterise en ce que la bague profilee (54) 
presente une section essentiellement triangulaire 
avec une arete d'etancheite depassant vers I'exte- 
rieur de facon approximativement radiale. 

11. Raccord visse selon revendication 8, 

caracterise en ce que la bague profilee (60) 
presente une section essentiellement en forme de 
L avec un troncon (62) axial tourne en particulier 
vers le c6ne exterleur (30) et un troncon (64) radial, 
le troncon radial (64) etant place apres le montage 
de preference entre la surface d'arret (38) de la ba- 
gue coupante (18) et la face frontale (40) de Pern- 
bout (4). 

12. Raccord visse selon revendication 11 , 

caracterise en ce que la bague profilee (60) 
presente, sur le cote du troncon radial (64) tourne 
vers Tembout (4) au moins une nervure (90), en for- 
me de cloison de gorge, faisant le tour de facon con- 
centrique, de preference au moins deux nervures 
(90) faisant le tour de facon concentrique separees 
par des creux axiaux (92) en forme de gorge situes 
radialement entre. 

13. Raccord visse selon Tune des revendications 1 a 
12, 

caracterise par une bague d'etancheite (76) 
elastique supplemental re destinee a I'etancheite ra- 
dialement interne entre la bague coupante (18) et 
latuyauterie (10). 

14. Raccord visse selon revendication 13, 

caracterise en ce que la bague d'etancheite 
supplemental (76) est placee dans une gorge in- 
terne (78) de la bague coupante (18). 

15. Raccord visse selon Tune des revendications 1 a 
14, 

caracterise en ce que la surface d'arret (38) 
de la bague coupante (18) est legerement inclinee 
vers I'exterieur de facon radiale et en direction de 
la face frontale (40) de Tembout (4) de facon axiale, 
en ce que, lors du serrage de I'ecrou-raccord (6), 
la bague coupante (18) se deforme afin d'assurer 
une compression contre la tuyauterie (1 0) vers I'in- 



terieurde facon radiale etce, en particulier, dans la 
zone de la bague d'etancheite supplemental (76). 
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